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11UY0007-4 Otomotiv Montajcisi (Seviye 4) Yayin Tarihi: 22/03/2011 Rev. No:03

ONSOZ

Otomotiv Montajcis1 (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu
(MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan 5/10/2007 tarihli ve 26664 sayili Resmi
Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik ve
27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu
Sektor Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik
hiikiimlerine gore MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS)
tarafindan hazirlanmig, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alinarak
degerlendirilmis ve MYK Otomotiv Sektér Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK

Yo6netim Kurulunca onaylanmaistir.

Otomotiv Montajcis1 (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi 28/02/2018 tarih ve 2018/28 sayili MYK

Yonetim Kurulu karari ile tigiincii kez revize edilmistir.

Otomotiv Montajcis1 (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi Bagkanlik Makami’nin 10/06/2020 tarih
ve 1570 sayili karart ile tadil edilmistir.

Mesleki Yeterlilik Kurumu

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018



11UY0007-4 Otomotiv Montajcisi (Seviye 4) Yayin Tarihi: 22/03/2011 Rev. No:03

GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektdr komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiiriirliige konulmasinda temel Oolgiitler Ulusal Meslek

Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi1 Hakkinda Y6netmelik’te belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler i¢in temel dlgiitler asagidaki sekilde tanimlanmaistir:

a) Ulusal yeterlilikler, ulusal meslek standartlar1 veya uluslararas1 standartlara dayali

olarak olusturulur.

b) Ulusal yeterlilikler katilime1 bir anlayisla hazirlanir ve ilgili taraflarin goriis ve katkisi
alinir.
c) Ulusal yeterlilikler, mesleki alana iligkin is sagligi ve giivenligi, ¢evre ve kalite ile

ilgili hususlari kapsar.

d) Ulusal yeterlilikler kullanicilar tarafindan anlagilacak sekilde yazilir.

e) Ulusal yeterlilikler hayat boyu ogrenme ilkesi ¢ercevesinde bireyin kendini
gelistirmesini ve meslekte ilerlemesini tegvik eder.

f) Ulusal yeterlilikler agik veya gizli hi¢bir ayrimeilik unsuru igermez.

)] Ulusal yeterlilikler, bireyin bilgi, beceri ve yetkinliginin kalite giivencesi dahilinde

Olclilmesini temin eden unsurlari igerir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018



11UY0007-4 Otomotiv Montajcisi (Seviye 4)

Yayin Tarihi: 22/03/2011 Rev. No:03

11UY0007-4 OTOMOTIV MONTAJCISI ULUSAL YETERLILiGi

1 | YETERLILIGIN ADI Otomotiv Montajcisi
2 | REFERANS KODU 11UY0007-4
3 | SEVIYE 4
ULUSLARARASI )
4 | SINIFLANDIRMADAKI YERI ISCO 08: 8211
5 | TUR ;
6 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 22/03/2011
. . Rev. No: 03
7 | BIREVIZYON/TADIL NO Tadil No: 01
. . - 03 No’lu Revizyon: 28/02/2018-2018/28
COREVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570
Bu vyeterlilik Otomotiv Montajcis1  (Seviye 4)
mesleginin egitim almig ve nitelik kazandirilmig
kisiler tarafindan yiiriitilmesi ve c¢alismalarda
kalitenin artirilmasi igin;
* Adaylarin sahip olmasi1 gereken nitelikleri, bilgi,
8 | AMAC beceri ve yetkinlikleri tanimlamak,
* Adaylarin, gecerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,
 Egitim sistemine, smav ve belgelendirme
kuruluslarina referans ve kaynak olusturmak amaciyla
hazirlanmstir.
9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

09UMSO0014-4 Otomotiv Montajcisi (Seviye 4)

10

YETERLILIK SINAVINA GiRiS SART(LAR)I

11

YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

11UY0007-4A1: Is Saghg ve Giivenligi, Cevre ve Kalite

11-b) Se¢meli Birimler

11UY0007-4/B1: Montaj Hazirlik Islemleri
11UY0007-4/B2: Montaj islemleri

11-¢) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilari

1. Alternatif: Al, B1
2. Alternatif: Al, B2
3. Alternatif: Al, B1, B2

12

OLCME VE DEGERLENDIRME

Otomotiv Montajcis1 (Seviye 4) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde
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11UY0007-4 Otomotiv Montajcisi (Seviye 4)

Yayin Tarihi: 22/03/2011 Rev. No:03

tanimlanan sinavlara tabi tutulur. Adaylarin mesleki yeterlilik belgesini alabilmeleri i¢in birimlerde
tanimlanan sinavlardan basarili olmalar1 gerekmektedir. Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa
dayali smavlar, her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin
degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.
Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik birimlerinin
birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi igin tiim birimlerin gegerliligini koruyor olmasi
gerekmektedir.
13 | BELGE GECERLILIK SURESI Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi 5 yildir.
14 | GOZETIM SIKLIGI -
5 yillik gegerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin
performansi, asagida tanimlanan yontemlerden en
az biri kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;
a) 5 yil belge gecerlilik siiresi siiresi igerisinde
BELGE YENILEMEDE Il alanda salistgon gouieren Kayuan (hamet
L | WG LN (GRS OLCME- dt%kiimii referimssyagzm/ﬁlektubu sé}zllesme fatura
IO LLANIDI AT MO TN 03 portfolyo, vb.) sunmak. Yeterlilik kapsaminda yer
alan  yeterlilik  birimleri  i¢in  tanimlanan
performansa dayali sinavlardan (P1) basarili olmak.
Bu sartlardan en az birini yerine getiren adaylarin
belge gegerlilik stireleri 5 y1l daha uzatilir.
YETERLILiGi GELISTIREN . o .
16 KURULUS(LAR) Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS)
YETERLILIGI DOGRULAYAN : iy .
17 SEKTOR KOMITESI MYK Otomotiv Sektér Komitesi
18 MYK YONETIM KURULU ONAY [k Onay: 22/03/2011-2011/22
TARIHI VE SAYISI 03 No’lu Revizyon: 28/02/2018-2018/28
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11UY0007-4/A1 s Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yayin Tarihi: 22/03/2011 Rev. No:03

11UY0007-4/A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIGI, CEVRE VE KALITE YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Is Saglhig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite
2 | REFERANS KODU 11UY0007-4/A1
3 | SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 22/03/2011
5 | BIREVIZYON/TADIL NO $§(‘j’i'l'7'\|°(;:0031

03 No’lu Revizyon: 28/02/2018-2018/28

OREVIZYON/TADIL TARIHL | % 1 T 411 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

09UMSO0014-4 Otomotiv Montajcisi (Seviye 4)

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Is sagh$ ve giivenligi ile cevre koruma énlemlerini aciklar.
Basarim Olciitleri:

1.1: Is saglhig1 ve giivenligi konusundaki yasal ve isyerine ait kurallar1 tanimlar.

1.2: Is saglig1 ve giivenligi ile ilgili risk etmenlerini azaltmay1 agiklar.

1.3: Tehlike durumunda uygulayacagi acil durum prosediirlerini agiklar.

1.4: Cevre koruma onlemlerini agiklar.

Ogrenme Ciktisi 2: is siirecleri ve calisma ortamu icin kalite gerekliliklerini aciklar.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Kalite saglamadaki tekniklerini agiklar.

2.2: Calisma sirasinda saptanan hata ve arizalar1 gidermeye yonelik caligsmalar tarif eder.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

Coktan se¢meli sinav: Al birimine yonelik teorik smav Ek A1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine
gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 25 soruluk 4 segenekli ¢coktan se¢meli ve her biri esit
puan degerinde yazili smmav uygulanmalidir. Coktan seg¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in 1,5 dakika
zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 60’mna dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav
sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A1-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir.

YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN .y . .

9 KURUM/KURULUS(LAR) Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS)
YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN . iy L

10 SEKTOR KOMITESI MYK Otomotiv Sektér Komitesi

11 MYK YONETIM KURULU ONAY Ik Onay: 22/03/2011-2011/22
TARIHI ve SAYISI 03 No’lu Revizyon: 28/02/2018-2018/28

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 6



11UY0007-4/A1 s Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite

EK A1-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Yayin Tarihi: 22/03/2011 Rev. No:03

YETERLILIK BiRiMi EKLERIi

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim igerig‘i:

1.

2.

EK A1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

Is saglhig1 ve giivenligi ile cevre

1.1. Is saghgi ve giivenligi ile ilgili yasal mevzuat
1.2. Risk ve tehlike analizi

1.3. Acil durum

1.4. Alarm ve tehlike isaretleri

1.5. Yangin ve yangindan korunma

1.6. Cevre koruma onlemleri

1.7. Cevre ve cevre kirliligi

1.8. Geri doniisiimlii atik

1.9. Tehlikeli atik

1.10. Uretimden kaynaklanan cevresel riskler
Kalite gereklilikleri

2.1. Islem dokiimantasyonu

2.2. Kalite yonetim sistemleri

2.3. Kayit tutma

2.4. Hata ve ariza saptama yOntemleri

a) BILGILER
UMS Yeterlilik Deserlendirme
No Bilgi ifadesi flgili Birimi e Aract
Boliim |Basarim Olgiitii
NI ; . . . All
BG.1 |Is saghigi ve giivenligi konusundaki normlari listeler. B23 11 T1
BG.2 |Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari siralar. | A.1.2 1% T1
BG3 Calisma yerinin ve ekipmanlarin diizenli tutulmasi A13 11 T
konusundaki kurallari siralar.
BG.4 Is saglig1 ve giivenligi koruma ve miidahale araglarim A13 1.1 T1
siralar. 1.2
Is sagligi ve giivenligi koruma ve miidahale araglarinin 1.1
BG.S kullanim 6zelliklerini listeler. Al3 1.2 T
BG6 Yapilan c¢alismaya uygun uyari isaret ve levhalarim A14 19 T1
siralar.
BG.7 |Gergeklestirdigi is ile ilgili tehlike ve riskleri listeler. | A.2.1 1% T1
BGS Blsk faktgrlermm azaltilmasina yonelik alinacak A2D 11 T1
Onlemleri listeler. 1.2
BG.9 [Tehlike olusturabilecek durumlari siralar. A3l 1.3 T1

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018




11UY0007-4/A1 s Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yayin Tarihi: 22/03/2011 Rev. No:03

UMS Yeterlilik o .
No Bilgi ifadesi flgili Birimi | ° egeff:g"me
Boliim (Basarim Olgiitii

BG.10 Anl.n.da gldgrllemeyecek ti.ird.e'n tehlikeli durumlarla A32 13 T1
iletisime gecilmesi gereken ilgili kurumlari eslestirir.

BG.11 Makln? ve .yapllan isleme 0Ozel acil durum| A33 13 T1
prosediirlerini listeler.

BG.12 |Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirlerini siralar. | A.4.1 1.3 T1

BG.13 Gergeklestirilen islemler ile ilgili c¢evresel etkileri| B.1.1 14 T
siralar. B.1.2

BG.14 |Doniistiiriilebilen malzemeleri siralar. B.2.1 14 T1

BG .15 Dénﬁstﬁrﬁlebllen malzemelerin ayirim ve siniflamasini B21 14 T1
listeler.

BG.16 |Tehlikeli ve zararh atiklar1 siralar. B.2.2 1.4 T1

BG.17 Tehlikeli ve zararh at.lklarln, diger malzemelerden B2.2 14 T1
ayristirtlmasi esaslarini listeler.

BG.18 Yanici ve Pa_rle_lylcl malzemelerin giivenli depolama A15 14 T1
gerekliliklerini listeler.

BG.19 Dokiillme ve s121ntllara. kargt kullanilacak uygun B24 14 T1
donanim, malzeme ve ekipmani siralar.

BG .20 Isletme kaynaklarlm.tasarruﬂu ve verimli bir sekilde B31 14 T1
kullanim1 esaslarini listeler.

BG .21 Kullan(.hgl dopaplma iligkin koruyucu ve onleyici C13 21 T
bakim iglemlerini siralar.

BG.22 'I_'allmatlarda yer alan Kkalite sistemi gerekliliklerini c11 51 T1
listeler.

BG.23 |Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalari siralar. | C.1.2 2.1 T1

BG.24 Operasyon bazinda caligmalarin kalite standartlarini c31 29 T1
tanimlar.

BG.25 gillllsarrna sirasinda ortaya cikabilecek hata ve arizalar ca1 29 T1

11UY0007-4/B1 MONTAJ HAZIRLIK ISLEMLERI YETERLILIK BiRiMIi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Montaj Hazirlik Islemleri

2 | REFERANS KODU 11UY0007-4/B1

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018



11UY0007-4/B1 Montaj Hazirlik Islemleri Yayin Tarihi: 22/03/2011 Rev. No:03

SEVIYE 4

KREDIi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 22/03/2011
Rev. No: 03

5 | BIRREVIZYON/TADIL NO Tadil No: 01

03 No’lu Revizyon: 28/02/2018-2018/28
01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

C)REVIZYON/TADIL TARIHI

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

09UMSO0014-4 Otomotiv Montajcisi (Seviye 4)

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Calisilan yeri diizenler.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Calisma alaninin 6zelliklerini tespit eder.

1.2: Gerekli makina, donanim ve malzemeyi ¢alismaya hazirlar.
1.3: Is bitiminde donanim ve is alan1 temizligini yapar.

Ogrenme Ciktis1 2: Cahisma alet ve donanimlarinin koruvucu ve talimath bakimlarim saglar.
Basarim Olciitleri:

2.1: Calisma donaniminin ¢alisabilirlik durumlarini kontrol eder.

2.2: Calisma donaniminin yetkisi dahilindeki bakim asamalarini uygular.

2.3:Calisma donaniminin bozulma ve yipranmalar1 tespit eder.

Ogrenme Ciktis1 3: Monte edilecek parcayi hazirlar.
Basarim Olgiitleri:

3.1: Uygun pargay1 ve gerekli aletlerin varligini kontrol eder.
3.2: Parca tlizerinde gerekli ayarlar1 yapar.

3.3: Monte edilecek pargay1 tasir.

Ogrenme Ciktis1 4: islem sirasi gelen arac iizerinde yapilmasi gereken hazirhiklar: tamamlar.
Basarim Olgiitleri:

4.1: Hazirlik islemlerini tespit eder.

4.2: Onceden montaj1 yapilan pargalari kontrol eder.

4.3: Koruma iglemlerini gergeklestirir.

Ogrenme Ciktis1 5: ISG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri

5.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

5.2: Gergeklestirdigi islerde ¢cevre koruma dnlemlerini uygular.

5.3: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

Coktan se¢meli sinav: B1 birimine yonelik teorik sinav Ek B1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine
gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 30 soruluk 4 secenekli coktan segmeli ve her biri esit
puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlig
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru igin 1,5 dakika
zaman verilir. Yazili simnavda sorularin en az % 60’ma dogru yanit veren aday basarili sayilir. Smav
sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi dngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B1-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) B1 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B1-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 9



11UY0007-4/B1 Montaj Hazirlik Islemleri Yayin Tarihi: 22/03/2011 Rev. No:03

zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir.
Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (EK B1-2) tamami performansa dayali sinav ile
ol¢iilmelidir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in dngdriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin bagarildig: tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir y1l1 gecemez.
Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gdstermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN s . .

9 KURUM/KURULUS(LAR) Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS)
YETERLILiK BIRIMiNi DOGRULAYAN . . o

10 SEKTOR KOMITESI MYK Otomotiv Sektér Komitesi

11 | MYK YONETIM KURULU ONAY TARiHi ve | ilk Onay: 22/03/2011-2011/22
SAYISI 03 No’lu Revizyon: 28/02/2018-2018/28

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK B1-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:

1. Calisma alan1 6zellikleri
1.1. Makina, donanim ve malzemeyi hazirlik calismalari
1.2. Donanim ve is alan1 temizligi caligsmalari

2. Alet ve donanimlariin koruyucu ve talimath bakim ¢aligmalari
2.1. Calisma donaniminin ¢aligabilirlik durumu
2.2. Caligma donaniminin yetkisi dahilindeki bakim agamalari
2.3. Calisma donaniminin bozulma ve yipranmalari

3. Parca hazirlik islemleri
3.1. Uygun pargca ve gerekli aletlerin temini islemleri
3.2. Gerekli ayar islemleri
3.3. Parga tagima prosediirleri

4. Islem siras1 gelen arag iizerinde yapilmas1 gereken hazirliklar
4.1. Hazirlik iglemleri
4.2. Montaj1 yapilan pargalarin kontrolii
4.3. Koruma islemleri

5. ISG, gevre ve kalite gereklilikleri

5.1. Is saghig1 ve giivenligi prosediirleri
5.2. Cevre koruma 6nlemleri
5.3. Kalite gereklilikleri

EK B1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 10



11UY0007-4/B1 Montaj Hazirlik Islemleri

Yayin Tarihi: 22/03/2011 Rev. No:03

UMS Yeterlilik | Degerlen
No Bilgi ifadesi Tigili Birimi dirme
Boliim B?sarlm Araci
Oliitii

Calismalarin ~ kesintisiz  ve  uygun sekilde

BG.1 siirdiiriilmesi igin caligma noktalarimin kapsammi | D.1.1 11 T1
aciklar.
Caligmanin tiirl ve kullanilan is yontemine gore

BG.2 yapilacak diizeni tarif eder. D.13 11 Ti
Kullanilacak malzemeleri, yapilacak calisma ile 1.1

BG.3 ilgili islem formunu hazirlama yontemlerini siralar. D.2.1 1.2 Tl
Islemler sirasinda kullandii kontrol ve muayene

BG.4 araglarini ve cihazlarimi tanimlar. D.2.2 12 Tl
Tomizlik Ken o070tecerl is otvenlial sartl

BG.S Sli:f;f_l yaparken gozetecegi is giivenligi sartlarini D.3.2 13 T

BG6 Caligma donamrnlarlnvm basing degerlerinin dogru E11 21 T1
ve uygun olup olmadigini agiklar.
Calisma donanimlarinin elektriksel ve mekanik

BG.7 baglantilarinin dogru ve uygun olup olmadigmi | E.1.1 21 T1
aciklar.

BGS Caligma sirasinda amirine vermesi gereken bilgileri E12 21 T1
siralar.

BG.9 Donanimin genel durumu ile ilgili bilgileri agiklar. E.3.3 2.2 T1
Kullanilan alet ve donanimlardaki yipranmalar1 ve

BG.10 | pozulmalari tarif eder. E3.1 23 Ti

.. . F.1.2

BG.11 | Montaj isleminde kullanilacak parcalar1 siralar. £o1 3.1 T1
Parcalar1 el, goz ve 6lgme cihazlari ile kontrol etme | G.1.1

BG.12 islemlerini agiklar. G.1.2 31 Tl

BG.13 Yerﬂ.en te.:k.mk dokiimanlar ile aracin modelini ve 11 31 T
ozelliklerini agiklar.

BG.14 Aracm _rnodel ve oOzelliklerine uygun parca ve £192 31 T1
aletleri listeler.

BG.15 | Parca emniyet stok seviyelerini agiklar. F.1.3 3.1 T1

BG.16 Verilen teknik dokiimaqlar 1le- parca tizerinde F£21 39 T
yapilacak ayar ve hazirlik islemlerini agiklar.

BG.17 | Monte edilecek parga ile 6zel aparatlari eslestirir. F.2.2 3.2 T1

BG.18 | Hassas mekanik ayar iglemlerini listeler. F.2.3 3.2 T1

BG.19 | Ozel aparatlarin pargaya baglama usullerini agiklar. F.2.4 3.2 T1

BG .20 Teknik dokiimanlarda belirtilen tasima seklini £31 33 T1
aciklar.

BG.21 | Tasima sekline uygun alet, aparat ve tesisati listeler. F.3.2 3.3 T1

BG.22 Patgalarm, ) taslma. glet, aparat ve tesisatina £33 33 T1
baglanma yontemlerini agiklar.

BG.23 Teknik dokiimanlar ile verilen konumlama bilgisini £34 33 T1
aciklar.

BG .24 Monta] gygunlugunun Olciiniinde  kullanilacak G11 41 T1
cihazlar listeler.

BG.25 | Teknik talimatlar ile verilen montaj Ozelliklerini | G.1.2 4.1 T1
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11UY0007-4/B1 Montaj Hazirlik Islemleri

Yayin Tarihi: 22/03/2011 Rev. No:03

UMS Yeterlilik | Degerlen
No Bilgi ifadesi Tigili Birimi dirme
Boliim B?sarlm Araci
Oliitii
tanimlar.
BG.26 | Arag lizerinde yapilacak hazirlik iglemlerini siralar. G.13 41 T1
BG.27 Goz, el. ve Olcii aletleri ile yapilan muayene G.21 492 Tl
islemlerini tanimlar.
BG.28 | Pargalarin montaja uygunluk kriterlerini agiklar. G.2.2 4.2 T1
Uygun olmayan pargalar iizerinde uygulayabilecegi
BG.29 yetkisi dahilindeki diizeltme islemlerini tanimlar. G23 4.2 T
BG.30 Islemler 6ncesinde koruma altina alinmasi gereken G31 43 T1
alan ve pargalar1 agiklar.
BG.31 | Uygulanacak koruma yontemlerini agiklar. ggg 4.3 Tl
b) BECERI VE YETKINLIKLER
UMS Y;ti(ar?::;k Degerlen
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tigili dirme
R Basarim
Boliim ol Araci
Olgiitii
BY 1 Caligma ortaminin yapacagi is i¢in uygunlugunu | D.1.1 11 P1
kontrol eder. D.1.3
Kullanilacak malzemeleri yapilacak c¢alisma ile
BY.2 ilgili islem formu ve yontemlerine uygun olarak | D.2.1 12 P1
secerek hazirlar.
*BY.3 | Montaj islemleri yapilacak pargalar1 hazirlar. F.1.3 1.2 P1
BY .4 Islemler ile ilgili formlar1 doldurur. F.2.1 12 P1
BY 5 Gere.kh arag, gereg ve malzemelerin  stoktan F13 12 P1
getirilmesini saglar.
*BY 6 Kullanilacak arag, gere¢ ve malzemelerin ¢aligip £23 12 p1
caligmadiklarini kontrol eder.
BY 7 P.ar(;alarlrll is icin uygunlugunu el, goz ve O6l¢me G.22 12 P1
cihazlar ile kontrol eder.
BY 8 Monte edilecek pargalar lizerinde  gerekli 21 12 p1
ayarlamalarn yapar.
BY 9 Kullanilan ekipmanlar1 i bitiminde temizleyerek D.3.3 13 P1
kaldirir.
BY 10 Yapllafl gghgng hgkklnda amirlerini  ve ilgili E13 13 p1
operatorleri bilgilendirir.
Calisma donanimlarinin basing degerlerinin, dogru
*BY.11 | ve uygun olup olmadigimi talimatlara gore kontrol | E.1.1 21 P1
eder.
Calisma donanimlarinin elektriksel ve mekanik
*BY.12 | baglantilarinin dogru ve uygun olup olmadigim | E.1.1 21 P1
talimatlara gore kontrol eder.
BY 13 Giivenlik diizeneklerinin iglerligini talimatlara gore E11 21 p1
kontrol eder.
Donanimlarin  diizgiin ve siirekli c¢alismalarim
BY.14 | saglamak {iizere yetkisi dahilinde gerekli bakim | E.2.1 2.2 P1
asamalarini uygular.
BY.15 | Koruyucu bakim ve temizlik islemlerini uygular. E.2.2 2.2 P1
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11UY0007-4/B1 Montaj Hazirlik Islemleri

Yayin Tarihi: 22/03/2011 Rev. No:03

UMS Ygtﬁ_m:ilk Degerlen
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tigili Basarim dirme
Boliim 28 v Araci
Olciitii
BY 16 Arnizali donanimlarin ve araglarin degisimi veya E14 23 p1
' onarimt i¢in ilgili sorumlu kisilere haber verir. o '
Islem siras1 gelen aracin modelini ve &zelliklerini
BY.L7 arag lizerindeki teknik dokiimanlardan tespit eder. Fl1 3.1 Pl
BY 18 Aracin modeline ve &zelliklerine uygun parca ve £12 31 p1
' aletleri tespit eder. T '
BY 19 Stoklanan diger parcalar arasindan uygun parcayi F13 31 p1
' ve aletleri temin eder. o '
Monte edilecek parca ile ilgili teknik dokiimanlarda
BY.20 belirtilen ayar ve hazirlik iglemlerini tespit eder. F21 3.2 Pl
“BY 21 Monte edilecek parga ilizerinde kullanilacak ozel F29 39 p1
' aparatlari tespit eder. o '
BY.22 | Gerekli ayar ve hazirlik islemlerini gergeklestirir. F.2.3 3.2 P1
BY.23 | Ozel aparatlar1 parcaya baglar. F.2.4 3.2 P1
BY 24 ;Fc?;mk dokiimanlarda belirtilen tasima seklini tespit F31 33 p1
“BY 25 Tasima sekline uygun alet, aparat veya tesisatlari £39 33 P1
' temin eder. - '
Parcay1, tasimada kullanilan alet, aparat veya
BY.26 tesisatlara baglar. F.33 3.3 P1
“BY 27 Parcay1 teknik dokiimanlarda belirtilen sekil ve £34 33 p1
' yontemle araca yaklagtirir. o '
BY 28 Parcay1 teknik dokiimanlarda belirtilen konuma F35 33 p1
' getirir. - '
BY 29 Montaj yapilacak yerlerin uygunlugunu goéz ve el G.11 a1 P1
' ile kontrol eder. - '
BY 30 Islem sirast gelen modelin teknik talimatlarini G.12 41 P1
' inceler. - '
BY 31 Arag lizerinde yapilacak hazirlik islemlerini tespit G.13 a1 p1
' ederek siraya koyar. o '
Daha oOnceden montaji yapilmigs pargalardan
BY.32 | siradaki islemleri ilgilendirenleri goz, el ve olgli | G.2.1 4.2 P1
aletleri ile muayene eder.
Uygun olmayan parcalar iizerinde yetkisi
BY.33 dahilindeki diizeltmeleri yapar. G23 4.2 Pl
BY 34 Islemler Oncesi korumg altina alinmasi gereken G31 43 p1
parga ya da alanlan tespit eder.
*BY.35 | Uygulanacak koruma yontemine uygun ¢alisir. G.3.2 4.3 P1
BY 36 Is saghigi ve giivenligi kurallarim1 gozeterek parca G33 43 p1
ya da alam koruma altina alir.
*BY.37 | Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular. Al4 51 P1
“BY 38 Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma oOnlemlerini B.22 59 p1
' uygular. - '
“BY 39 Gergeklestirdigi  iglerde  kalite gerekliliklerini c11 53 P1
' uygular. o '

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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11UY0007-4/B2 Montaj Islemleri Yayin Tarihi: 22/03/2011 Rev. No:03

11UY0007-4/B2 MONTAJ ISLEMLERI YETERLILIK BiRiMIi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Montaj islemleri
2 | REFERANS KODU 11UY0007-4/B2
3 | SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 22/03/2011
5 | BIREVIZYON/TADIL NO $§<\j/i'|l\|l\|oo::0031

03 No’lu Revizyon: 28/02/2018-2018/28

OREVIZYON/TADIL TARIHL | ) 1| Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

09UMS0014-4 Otomotiv Montajcist (Seviye 4)

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Montaj islemlerini gerceklestirir.

Basarim Olciitleri:

1.1: Monte edilecek parcay1 arag lizerindeki uygun konuma getirir.

1.2: Monte edilecek pargayi sabitler.

1.3: Monte edilecek pargayla ilgili baglant1 ve ayarlar1 gerceklestirir.

1.4: Gorevi biten alet ve aparatlarin giivenli bir sekilde aragtan uzaklasmasini saglar.
Ogrenme Ciktis1 2: Montaj islemini kontrol ederek sonuclari raporlar.
Basarim Olciitleri:

2.1: Olgme ve kontrol islemlerini gergeklestirir.

2.2: Olgme sonuglarmi teknik dokiimanlarda belirtilen dngériiler ile karsilastirir.
2.3: Yetkisi dahilinde tespit edilen hatalar1 giderir/giderilmesini saglar.

2.4: Raporlama islemlerini gergeklestirir.

Ogrenme Ciktis1 3: ISG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri

3.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

3.2: Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma 6nlemlerini uygular.

3.3: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

Coktan segmeli sinav: B2 birimine yonelik teorik sinav Ek B2-2°de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine
gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 25 soruluk 4 segenekli coktan se¢meli ve her biri esit
puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlig
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru igin 1,5 dakika
zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 60’1ina dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav
sorular1, bu birimde teorik sinav ile dl¢lilmesi dngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B2-2) dl¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) B2 birimine ydnelik performansa dayali sinav Ek B2-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi gercek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir.
Performansa dayali sinav gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis c¢aligma ortaminda
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11UY0007-4/B2 Montaj Islemleri Yayin Tarihi: 22/03/2011 Rev. No:03

gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (EK B2-2) tamami performansa dayali sinav ile
Olctilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngdriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yil1 gecemez.
Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin bagarildigi tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gdstermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN s . .

9 KURUM/KURULUS(LAR) Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS)
YETERLILiK BIRIMiNi DOGRULAYAN . ) L

10 SEKTOR KOMITESI MYK Otomotiv Sektér Komitesi

11 | MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHI ve | ilk Onay: 22/03/2011-2011/22
SAYISI 03 No’lu Revizyon: 28/02/2018-2018/28

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK B2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim icerigine sahip bir programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim igerig“i:

1. Montaj islemleri
1.1. Konum hesaplama
1.2. Parga sabitleme islemleri
1.3. Olgii ve ayar islemleri
1.4. Alet ve aparatlarin aragtan ayrilmasi iglemleri
2. Montaj sonrast islemler
2.1. Olgme ve kontrol islemleri
2.2. Kontrol iglemleri
2.3. Hata diizeltme islemleri
2.4. Raporlama islemleri
3. ISG, gevre ve kalite gereklilikleri
3.1. Is saglig1 ve giivenligi prosediirleri
3.2. Cevre koruma 6nlemleri
3.3. Kalite gereklilikleri

EK B2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

UMS Yeterlilik | Degerlen

No Bilgi ifadesi Tgili Birimi dirme
Boliim Basarim Araci
Olgiitii

Teknik dokiimanlarda belirtilen, par¢a konumlama | H.1.1

BG.1 bilgisini agiklar. H.1.2 11 T

BG.2 Teknik dgkijqunlarda belirtilen, par¢anin oturacagi, H.21 12 T1
monte edilecegi konumu tanimlar.

BG3 Teknik dokiimanlarda belirtilen, par¢anin sabitleme H22 12 T1

yontemini agiklar.
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11UY0007-4/B2 Montaj Islemleri

Yayin Tarihi: 22/03/2011 Rev. No:03

UMS Yeterlilik | Degerlen
No Bilgi ifadesi Tgili Birimi dirme
Boliim B?sarlm Araci
Olgiitii

BG.4 Pa{ga mqntajmda ongoriilen kalite ve tolerans H.2.3 12 T1
degerlerini tanimlar.

BG5S Tekmlf 'd.okumanlarda belirtilen Ol¢i ve ayar H.3.1 13 Tl
aletlerini listeler.

BG.6 Uc boyutlu hassas ayar islemlerini aciklar. H.3.1 1.3 T1

BG.7 Sabitlenen pargalarin rutin hareketlerini agiklar. H.3.2 1.3 T1

BGS qugalar ﬁ;ermd?, diger .pa‘lr(;alara zarar vermemesi | 4 5, 13 T
icin gerekli ayar islemlerini agiklar.

BG.9 Devam eden montaj islemleri silsilesinde montaj H.3.3 13 T1
islemine engel olabilecek durumlar1 tanimlar.

BG .10 TekI}lk dokumgnlarda belirtilen baglanti malzeme H.3.4 13 T1
ve yontemlerini agiklar.

BG.11 Baglant1 yerlerinde yapilmasi gereken hareket H.35 13 T1
ayarlarini tanimlar.
Kablo, hortum ve boru gibi baglanti elemanlarinin

BG.12 | zarar gbrmesini engellemek i¢in yapilmasi gereken | H.3.6 13 T1
konumlandirma iglemlerini agiklar.
Baglant1 elemanlarinda, sizinti, kagak ve gevseklik

BG.13 | gibi tehlike yaratabilecek hatalarimin engellenmesi | H.3.7 13 T1
icin yapilmasi gereken kontrol islemlerini agiklar.
Teknik dokiimanlara gore, sofutma sivisi ve

BG.14 | hidrolik yag gibi sivilarin uygun seviyelerini | H.3.8 1.3 T1
aciklar.

BG.15 Montaj iglemi sonrasinda aragtan ayrilmasi gereken H4.1 14 T1
alet, aparat ve parcalari siralar.
Montaj sonrasi kullanimi biten alet ve aparatlari ne

BG.16 sekilde birakmasi gerektigini tarif eder. H.4.2 14 1
Teknik dokiimanlarda belirtilen, montaj islemi 111

BG.17 | sonrast uygulanacak olgme ve  muayene |'1'3 21 T1
yontemlerini agiklar. o

BG.18 Ol¢me ve muayene islemlerinde kullanilacak uygun 112 21 T1
alet ve aparatlari siralar.

BG.19 Kontrol sonuglarini, verilen uygun degerlere gore 1.2.1 29 T1
yorumlar. 1.2.2
Verilen kontrol  sonuglarina  gdre, montaj

BG.20 | islemlerinde ortadan kaldirilabilir ve kaldirilamaz 1.3.1 2.3 T1
hatalar1 siniflandirir.

BG.21 Yetkisi dahilindeki hata diizeltme islemlerini 132 23 T
aciklar.

BG.22 Verilen kgntrol sonuglarina gére montaji basarili 141 24 T1
pargalar1 listeler.

BG .23 Pgrga!arln }slem sﬂsﬂ'esln'e gore, bir sonraki iglem 14.2 24 T1
icin gitmesi gereken birimi agiklar.

BG.24 Hatali ve onar‘ll.amqyacal.c durumdal-q-pqrgalarm bir 143 24 T1
sonraki islem i¢in gitmesi gereken birimi agiklar.
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11UY0007-4/B2 Montaj Islemleri

b) BECERI VE YETKINLIKLER

Yayin Tarihi: 22/03/2011 Rev. No:03

) UMS Y;tii?::;k Degerlen
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Ngili P . dirme
Boliim Olgiitii Araci
BY 1 Monte edilecek parcayr teknik dokiimanlarda H.11 11 p1
' belirtilen yontemle araca yaklagtirir. o '
BY 2 Monte edilecek parcay1 aractaki asil konumuna H.12 11 p1
' getirir. o '
Teknik dokiimanlarda belirtilen sekilde, uygun alet
*BY.3 | ve aparatlar1  kullanarak  parcanin  araca | H.2.1 1.2 P1
sabitlenmesini saglar.
*BY 4 Teknik dokiimanlarda belirtilen ayar ve baglama H.22 12 p1
' islemlerini yapar. o '
- Parcanin tiim montaj islemlerinin tamamlandigini
BY.5 kontrol eder. H.2.3 1.2 P1
Montaj1 yapilan parga {izerinde veya aracta
BY.6 herhangi bir yabanci madde unutulmadigini kontrol | H.2.4 13 P1
eder.
*BY 7 Montaj islemi sirasinda kullanilan alet ve aparatlari, H.3.1 13 p1
) parca ve aragtan ayirir. o )
BY 8 Ayrilan alet ve aparatlarin gilivenli bir sekilde H.3.2 13 p1
' uzaklagmasini saglar. " '
BY 9 Ayrilan alet ve aparatlar1 teknik dokiimanda H.3.2 13 p1
' Ongoriilen pozisyonlarina birakir. o )
Montaj islemi sonrasinda kalite ve giivenlik
*BY.10 | kontrolii i¢in teknik dokiimanlarda belirtilen Slgme 1.1.1 2.1 P1
ve muayene yontemlerini uygular.
BY 11 Olgme ve muayene sirasinda uygun alet ve 112 21 p1
' aparatlan kullanir. o '
«BY 12 Teknik  dokiimanlarda  belirtilen = muayene 113 21 P1
' islemlerini gerceklestirir. o '
BY 13 Kontrol sonug¢larini teknik dokiimanlarda belirtilen 121 21 p1
' ongoriiler ile kargilagtirir. o '
BY.14 | Montaj isleminin bagari seviyesini denetler. 1.2.2 21 P1
BY 15 Kontrol islemlerini, hata diizeltme islemlerinin 133 21 p1
' sonunda tekrar yapar. o '
Kontroller sonucunda hata tespit edilen montaj
BY.16 | islemlerinde hatay1 ortadan kaldirip 1.3.1 2.2 P1
kaldirilamayacagina karar verir.
Yetkisi dahilindeki hatalar i¢in gerekli islemleri
BY.17 yapar. 1.3.2 2.2 P1
Kontroller sonucunda montaji basarili  olan
BY.18 | parcalarin operasyon dokiimanlarini doldurarak bir 1.4.1 2.3 P1
sonraki islem birimine gitmelerini onaylar.
Hatalar ortadan kaldirilan parcalarin
BY.19 | dokiimanlarinda gerekli bilgilendirmeyi yaparak bir 1.4.2 2.3 P1
sonraki islem birimine gitmelerini onaylar.
Kontroller sonucu hatali oldugu tespit edilen ve
montajc1  tarafindan onarillamayacak pargalarin
BY.20 dokiimanlarinda gerekli bilgilendirmeyi yaparak 4.3 23 Pl
ilgili kisilere bilgi verir.
*BY.21 | Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular. Al4 3.1 P1
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11UY0007-4/B2 Montaj Islemleri

Yayin Tarihi: 22/03/2011 Rev. No:03

UMS Ygti?_m:ilk Degerlen
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tlgili dirme
= Basarim
Boliim P Araci
Olciitii
*BY 22 E};éacla;(rlestlrdlgl islerde ¢evre koruma onlemlerini B2 31 p1
“BY 23 Gergeklestirdigi gerekliliklerini c11 39 p1
uygular.

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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YETERLILIK EKLERIi
EK 1: Yeterlilik Birimleri

11UY0007-4 Al: Is Saghg ve Giivenligi, Cevre ve Kalite
11UY0007-4 A2: Is Organizasyonu ve On Hazirlik islemleri
11UY0007-4/B1: Montaj Hazirlik Islemleri
11UY0007-4/B2: Montaj Islemleri

EK2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

CEVRE KORUMA: Calismalarda, ¢cevreye zarar vermeyen malzemeleri veya siiregleri kullanmay1
veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima sunmayi
ve ilgili siiregleri yonetmeyi,

HIDROLIK: Basingh sivilar ile giiciin iiretimi, kontrolii, kullanimu ve iletimi ile ilgili teknolojiyi,
ISCO: Uluslararas: standart meslek siniflamasini,

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans 6l¢iim cihaz ile
dogrulugundan emin olunamayan bir 6l¢iim cihazin1 mukayese ederek 6l¢iim sonuglarini raporlama
islemini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisan, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik ve giivenligi
etkileyen bir veya birden fazla riske kars1 koruyan, galisan tarafindan giyilen, takilan veya tutulan tiim
alet, arag, gereg ve cihazlari,

MONTAJ: Metal, plastik ve cam malzemelerden yapilmis pargalarin ¢esitli birlestirme metotlar
kullanilarak teknik dokiimanlarda belirtilen yerlerine takilmasini, gerekli ayarlarinin ve baglantilarinin
yapilmasini,

NC: Sayi, sembol veya harfler ile kodlanmis komutlar ile isletilen takim tezgahlarini,

PNOMATIK: Gaz basinciyla galisan sistemlerin hareket ve kontroliinii gerceklestiren teknolojiyi,
PREFORME: Onceden sekil verilmis metal ya da plastik malzemeleri,

RiSK DEGERLENDIRMESI: s yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden kaynaklanan
risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin kararlastiriimasi amaciyla
yapilmasi gereken ¢aligmalari,

RISK: Tehlikeli bir olaym meydana gelme olasilig1 ile sonuglarinin bilesimini,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya isyerini etkileyebilecek zarar
veya hasar verme potansiyelini,

TORKMETRE: Cesitli baglant1 elemanlarmin uygun tork degerlerinde sikildigini 6lgen aleti,

UC BOYUTLU AYAR: Merkezleme, hizalama ve dengeleme ayarlarini ifade eder.

EK3: Meslekte Yatay ve Dikey ilerleme Yollari
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EK 4: Degerlendirici Olgiitleri

Degerlendiricinin asagidaki kosullardan en az bir tanesini saglamasi gerekmektedir.

Miihendislik Fakiiltelerinin Otomotiv, Makine, programlarindan mezun, otomotiv alaninda ve

otomotiv montaji konusunda en az {i¢ (3) y1l deneyime sahip olmak,

o Teknoloji veya Teknik Egitim Fakiiltelerinin Otomotiv, Makine, programlarindan mezun,

otomotiv alaninda ve otomotiv montaj1 konusunda en az ii¢ (3) y1l deneyime sahip olmak,

e Meslek yiiksekokullarmin otomotiv bdliimlerinden mezun, otomotiv montaji alaninda en az
bes (5) yil deneyime sahip olmak,
e Meslek liselerinin otomotiv ile ilgili boliimlerinden mezun veya otomotiv alaninda ustalik

belgesine sahip ve en az on (10) yillik deneyime sahip olmak.

Yukaridaki 6zelliklerden en az birine sahip olan ve 6lgme ve degerlendirme siirecinde gorev alacak
degerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmis kuruluglar tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kisinin
gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar)1, 6lgme degerlendirme ve Slgme

degerlendirmede kalite giivencesi konularinda egitim saglanmalidir.
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